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Progresivni rozdélova¢ BVP blokova konstrukce

Cenové vyhodny, bezpeény

a prostorové usporny pfri sestavovani,

flexibilnim pripojenim vice vyvodu




1 — pfivod maziva

2 — vyvod maziva
3 — vnéjSi spojeni
4- bezdotykovy spinac

VYHODY/VLASTNOSTI

- blokova konstrukce

- robustni konstrukce z niklované
oceli nebo nerezu

- vsazeny pist bez mékkého tésnéni
a pruzin

- bezpeclny a pfesny pfivod maziva
- evidence pohybu pistu pomoci

bezdotykového spinace muize byt
sledovan mazaci cyklus

- odstranénim zatky uzavéru a ocelové -
koule v otvoru a uzavfenim jedné z obou
vypusti se dosahne interniho spojeni
proti sobé lezicich vypusti.

- sdruzenim dvou vedle sebe lezicich
vypusti pomoci montaze vnéjsiho
spojeni

- vhodné pro olej a plastické mazivo tfidy
NLGI 000 az 2




POPIS

NasSe progresivni rozdélovate BVP
rozdéluji mnozstvi dopravované
Cerpadlem v mnozstevnim poméru, ktery
je urCen pomoci rozdélovaCe na vice
vypusti. RuUznych dodanych mnozstvi
uvnitf rozdélovaCe je dosazeno pomoci
sdruzeni dvou vypusti. Dopravované
mnozstvi a Cas béhu Cerpadla urcuji
absolutni  pfivadéné  mnozstvi do
zarizeni. Musi odpovidat potfebé maziva
pro zafizeni.

Pracovni cyklus rozdélovate BVP se
oznacCuje jako ,progresivni“. Progresivni
znamena, ze kazdy pist provadi svj
zdvih a pfidéluje lozisku pfedem urCené
mnozstvi maziva, dfive nez pracuje dalSi
pist.

Pokud je mazivo pod tlakem pfivadéno
do pfivodu rozdélovaCe, pracuji pisty
nepretrzité progresivnim zpusobem. Pisty
rozdéluji stale konstantné dle schématu.
Jakmile je tok maziva preruSen, zastavi
se pistovy zdvih. Kdyz tok pokracuje,
spusti se pist na misté, na kterem byl
obéhovy cyklus pferusen.

Pro kazdy pist na rozdélovaci jsou k
dispozici dva vyvody (T=Twin), které
mohou byt slou€eny do jednoho vyvodu.
Odstranénim zatky uzavéru a ocelové
koule v otvoru mize také u hotového
rozdélovaCe odchazet celé dopravované
mnozstvi pfes jeden vyvod (S=Single).
Navic je mozné slouCeni vedle sebe
lezicich vyvodl pomoci vné umisténého
spojeni (C = Crossport).

Udana dopravovana mnozstvi se vztahuji
na nepravidelné provozovana zafizeni

pro plastické mazivo a olej, u kterych je
mnoZzstvi maziva uréené k rozdéleni malé
a tlaky na jednotlivé vyvody mohou byt
velmi rozdilné. Tyto vyplyvaji z odporu
proudéni mezi vystupem rozdélovace a
loZiska a jsou obzvlasté vysoké pfi

mezispinani podrozdélovace.
U zafizeni s hlavnimi a vedlejSimi
rozdélovaCi musi byt do vypusti

rozdélovade u hlavniho rozdélovace

pouzity zpétné ventily.

T (Twin) = dva vyvody
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S (Single) = jeden vyvod
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C (Crossport)

Slouéeni étyf zdvihovych
objemu dvou pistt do
jednoho vyvodu
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Oznacéeni Cislo vyrobku | Cislo vyrobku | Podet pistii| Max. poéet A
rozdélovace Material: Material: nerez vyvodu (mm)
ocel - niklovana
BVP 3-vyvodovy 2533 3109 3 6 60
BVP 4-vyvodovy 2534 3110 4 8 75
BVP 5-vyvodovy 2535 3111 5 10 90
BVP 6-vyvodovy 2536 3112 6 12 105
BVP 7-vyvodovy 2537 3113 7 14 120
BVP 8-vyvodovy 2538 3114 8 16 135
BVP 9-vyvodovy 2539 3224 9 18 150
BVP 10-vyvodovy 2540 3225 10 20 165




TECHNICKA DATA

Material:
Mazivo:
Tlak (max.):

Cykly za minutu (max.):

Dodavané mnozstvi na cyklus a vyvod:

Provozni teplota (max.):

Zavit pfivodu a vyvodu:

VAHA NETTO (cca)

BVP 3- vyvodovy
BVP 4- vyvodovy
BVP 5- vyvodovy
BVP 6- vyvodovy
BVP 7- vyvodovy
BVP 8- vyvodovy
BVP 9- vyvodovy

BVP 10- vyvodovy

ocel (niklovana) nebo nerez
olej nebo tuk tfida 2 NLGI
200 bar

200

0,13 cm®

160 °C

M10x1

0,6 kg
0,8 kg
1,0 kg
1, 2 kg
1,4 kg
1,6 kg
1,8 kg

2,0 kg




PRISLUSENSTVI

Crossport
Vyrobek €.: 2782

Bezdotykovy spinaé
Vyrobek €.: 2725

Ll 1] @ 60
Y = ] Y
- ?ﬁ o ¥ 36.9 &
7//< 7 -— E =
b S 53 = =
A ,L —]
i B _ B
Ava < — /d)
Wi A
i | |
30 O-krouzek  SW 13 4 bod-LED
Pomoci montaze vnéjSiho spojeni Bezdotykovy spinaC eviduje pohyb
(Crossport) je mozné slouCit dvé vedle dopravniho pistu a umozhuje tak
sebe lezici vyvody a dopravované sledovani mazacich cykll. Spina¢ mulze
mnozstvi ze dvou zdvihovych objemd byt naSroubovan na libovolné pistové

(dva T-pisty), tfi zdvihovych objemi
(jeden T-pist a jeden S-pist) nebo Ctyr
zdvihovych objemu (dva S-pisty) vypustit
Z jednoho vyvodu. T-pist mUze byt kdykoli
prfestavén na S-pist tim, ze se odstrani
zatka uzavéru a ocelova koule z otvoru.
Pfitom je tfeba dbat na to, aby byl vyvod
maziva na jedné strané rozdélovace
uzavien.

vrtani.
TECHNICKA DATA

Bezdotykovy spinacé

Provozni napéti: 10V — 36V DC

Vystupni funkce: vypinac

Elektrické provedeni: DC PNP

Zatizitelnost proudem: trvale — 100 mA
kratkodobé — 100 mA

Kryti: IP67

Teplota prostredi: -25°C az +80°C

Provozni tlak: 200 bar

Druh pfipojeni: valcovy konektor M12x1




Navod pro objednani kompletniho rozdélovace

BVP X X

X

XX

Oznaceni rozdélovace
BVP - standardni provedeni
200 bar

zavit pfivodu a vyvodu
M - metricky zavit (M10x1)

Prislusenstvi pro vypusti (*)
R - zpétny ventil na v8ech pracujicich vypustich

Pocet pistl

3 - tfi 7 - sedm
4 -Ctyfi 8 -osm

5 - pét 9 - devét
6 -Sest 10 - deset

Pocet vypusti pro pist

T - dvé vypusti, oboustranné

S - jedna vypust vpravo

L - jedna vypust vlevo

E - bezdotykovy spinac vpravo, dvé vypusti oboustranné
F - bezdotykovy spinac vpravo, jedna vypust vpravo

G - bezdotykovy spina¢ vpravo, jedna vypust vievo

M - bezdotykovy spina¢ vlevo, dvé vypusti oboustranné
N - bezdotykovy spinac¢ vlevo, jedna vypust vpravo

P - bezdotykovy spinac vlevo, jedna vypust vlevo

Vnéjsi spojeni (*)

CR - vpravo
CL - vlevo
CB - oboustranné

Indikator cykla (*)
ZA - s indikatorem cyklim
(*) neni-li zapotfebi, prosim vypustit

Technické zmény vyhrazeny.
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